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Beschreibung 

Die Erf indung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Aufkleben von HeisskJebefolien der im Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 genannten Art 5 

Eine solche Vorrichtung eignet sich zum Aufkle- 
ben von Etiketts z. B. als Echtheitsmerkmale auf Do- 
kumente Oder Wertpapiere aller Art. 

In der EP-A-210 619 ist der Aufbau einer Heiss- 
pragefolie beschrieben, welche aus einem mehrlagi- 10 
gen Schichtverbund besteht. Eine ausserst dunne, z. 
B. eine Information tragende Dekorschicht weist auf 
der einen Seite eine mit Warme aktivierbare Kleber- 
schicht auf, wahrend die andere Seite mit einer Trenn- 
schichtauf ein Tragerband aus Papier Oder Kunststoff 15 
aufgebracht ist, das eine fur die Verarbeitung notwen- 
dige Zugfestigkeit gewahrleistet 

Aus DE-A-27 33 286, DE-A-30 44 456 usw. be- 
kannte Vorrichtung en zum Aufbringen der Dekor- 
schicht der Heissprfigefolie auf ein Substrat weisen 20 
einen Stempel mit einer ebenen, auf eine vorbe- 
stimmte Temperatur gebrachten Grundflache von 
vorbestimmter Form auf. Dieser Stempel presst die 
Kleberschicht der HeissprSgefolie auf das Substrat 
und heizt durch den Trager und die Dekorschicht hin- 25 
durch die Kleberschicht auf, bis der Kleber erweicht 
und eine genugende Haftung auf dem Substrat ent- 
wickelt. Nach dem Entfernen des Stempels wird der 
Trager vom Substrat abgehoben, wobei eine der 
Grundflache des Stempels entsprechende Flache 30 
der Dekorschicht vom Trager losgerissen wird, da sie 
mit dem Substrat fest verbunden ist. Dieser Trennvor- 
gang begrenzt die Dicke und die Festigkeit der Infor- 
mationsschicht. 

Aus der DE-B-28 00 635 ist bekannt, dass die 35 
nach diesem Verfahren aufgebrachten Schichten 
nicht sehr kratz- und abriebfest sind. 

In der US-A-4 826 213 ist die Hersteilung eines 
Schichtverbunds fur Etiketts mit einer Schutzschicht 
beschrieben. Ein Aufkleben direkt aus dem Schicht- 40 
verbund auf das Substrat ist wegen der Zahigkeit der 
Schutzschicht nicht mehr moglich. Mittels eines 
Schneidstempels mit einem vorstehenden Messer 
werden die Etiketts zuerst aus diesem Schichtver- 
bund abgetrennt und bis zu ihrer Ver wendung in einer 45 
vorbestimmten Ordnung leicht ablosbar auf ein Tra- 
gerband aufgeklebt gelagert. 

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Gat- 
tung ist bereits in der NL-A-6 713 333 beschrieben. 
Dabei wird Wert darauf gelegt, da& nur die Rander 50 
des Etiketts mit dem Substrat verschmolzen werden. 
Zu diesem Zweck ist das Stanzmesser mit einer 
schrag verlaufenden verhaltnismaSig schmalen fla- 
che versehen, urn den Etikettenrand sehr viel starker 
zu erwarmen als den ubrigen Teil des Etiketts und urn 55 
den Etikettenrand mdglichst ein Stuck weit in das Ma- 
terial des Substrats einzudrucken. Diese Vorrichtung 
eignet sich jedoch nicht fur solche Etiketten, die me- 



chanisch nicht genugend stabil sind und schon bei 
verhaltnismaftig geringen Beanspruchungen zerrei- 
lien. 

Daruber hinaus ist es bekannt (US-A-4 1 81 554), 
ein Polarisationsfilter in form einer folie auf eine LCD- 
Anzeige dadurch aufzukleben, daii das Filter zuerst 
mittels eines Messers aus einem Band des Filterma- 
terials ausgestanzt und dann mittels eines elastisch 
verformbaren Anpresskissen, das im unverformten 
Zustand eine gewolbte Unterseite aufweist, an einer 
ringformigen Halterung unter Durchbiegen vorbeige- 
druckt und dann unter Verformen des Anpresskis- 
sens auf die LCD-Anzeige aufgedruckt wird. Hierbei 
geht es darum, das Polarisationsfilter blasenfrei auf- 
zukleben. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
eingangs genannte Vorrichtung mit einfachen Mitteln 
dahingehend zu verbessern, daft eine bessere Ver- 
bindung zwischen Etikett und Substrat erreichbar ist. 

Die genannte Aufgabe wird erfindungsgemass 
durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelosL 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele der 
Erf indung anhand derZeichnungen naher erlautert. 

Es zeigt: 

Figur 1 eine Vorrichtung zum Aufkleben von 
HeisskJebefolien mit einer Stanzmatrize im Quer- 
schnitt, 

Figur 2 die Vorrichtung nach der Figur 1 beim 
Ausstanzen eines Etiketts, 
Figur 3 die Vorrichtu ng nach der Figur 1 beim Auf- 
kleben des Etiketts auf ein Substrat, 
Figur 4 das Substrat mit einem aufgekiebten Eti- 
kett und 

Figur 5 eine zweite Vorrichtung mit einem Messer 

zum Ausstanzen des Etiketts. 

In der Figur 1 bedeutet 1 eine Vorratsrolle mit ei- 
nem Band aus einer Heissklebefolie 2. Die Vorratsrol- 
le 1 ist neben einer Vorrichtung zum Aufkleben von 
Heissklebefolien 2 angeordnet 

Die Heissklebefolie 2 ist eine einseitig mit einem 
Heisskleber beschichtete Folie. Beispielsweise ist die 
Heissklebefolie 2 als mehrlagiger Schichtverbund 
ausgefuhrt, dessen eine Oberf lache aus einer z. B. 
transparenten, zahen Schutzschicht 3 gebildet ist. 
Die andere gegenuberliegenae Oberflache besteht 
aus einer mittels Warme aktivierbaren Kleberschicht 
4, dem Heisskleber. Dazwischen ist eine Informatio- 
nen tragende, wenigstens aus einer Lage gebildete 
Schicht eingebettet, in der beispielsweise die Infor- 
mation als hier nicht gezeigte Motive in einem vorbe- 
stimmten Motivabstand angeordnet sind. Von be- 
kannten HeissprSgefolien unterscheidet sich die 
Heissklebefolie 2 durch die zusatzliche, fest im 
Schichtverbund eingebaute Schutzschicht 3. 

Die Vorrichtung umfasst einen in seiner Langs- 
achse verschiebbaren Stempel 5, eine Stanzmatrize 
6 und ein Auflager 7 sowie hier nicht gezeigte Ele- 
ments fur den Antrieb und die Steuerung. Das eine 
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Ende des Stempels 5 ist in einer Fuhrung 8 gelagert, 
die ein Verschieben des Stempels 5 senkrecht zur 
Stanzmatrize 6 bzw. zu einer Arbeitsf lache 9 des Auf- 
lagers 7 ermoglicht. Die Fuhrung 8 enthalt einen hier 
nicht gezeigten Antrieb zum Verschieben des Stem- e 
pels 5. Das andere Ende des Stempels 5 tragt eine 
heizbare Platte 10 mit einer ebenen Grundflache 11 . 
Die GrundflSche 11 weist beispielsweise eine runde, 
ovale oder eine beliebige andere Form auf und ist in 
der Grosse und in der Form den Motiven der 10 
Heissklebefolie 2 angepasst 

Die Stanzmatrize 6 und die Platte 10 sind aus- 
wechselbar gestaltet, urn die Vorrichtung schnell an 
eine andere Form bzw Grosse des Motivs anzupas- 
sen. 15 

Die Stanzmatrize 6 ist mittels eines Distanzier- 
stucks 12 etwas erhdht auf der Arbeitsflache 8 befe- 
stigt und weist eine der Form der Grundflache 11 un- 
ter Berucksichtigung der unterschiedlichen Arbeits- 
temperaturen der Stanzmatrize 6 und der Platte 10 20 
angepasste Stanzoffnung 13 auf. Die Elemente 6 und 
1 0 bilden ein aus dem Werkzeugbau an sich bekan ri- 
tes Schneidwerkzeug. Beim Verschieben des Stem- 
pels 5 in Richtung der Arbeitsf I3che 9 dringtdie Platte 
10 in die Stanzoffnung 13 ein, wobei beim Durchgang 25 
der Grundflache 11 durch die Stanzoffnung 13 zwi- 
schen der Stanzmatrize 6 und der als Schneidkante 
14 ausgebildeten Berandung der Grundflache 11 ei- 
ne Scherwirkung auf eine dazwischen eingeklemme 
Folie entsteht. In der Ruhestellung des Stempels 5 ist 30 
die Platte 10 so weit von der Stanzmatrize 6 abgeho- 
ben, dass die Heissklebefolie 2 zwischen der Grund- 
flache 1 1 und der Stanzmatrize 6 vorgezogen werden 
kann. 

Ein unter der Stanzmatrize 6 durch das Distan- 35 
zierstuck 12 vorbestimmter Zwischenraum dient mit 
Vorteil zur Aufnahme eines Substrates 15, das beim 
Aufkleben auf der Arbeitsflache 9 aufliegt Mit Vorteil 
ist das Substrat 15 in einer vorbestimmten Lage mit- 
tels elektrostatischer Oder mechanischer Krafte auf 40 
der Arbeitsflache 9 festgehalten. Beispielsweise kann 
das Substrat 15 unter der Wirkung von evakuierten 
Saugkanalen 16 f ixiert werden, die die Arbeitsflache 
9 und das Auflager 7 durchdringen. Die Wege der 
Heissklebefolie 2 und der Substrate 15 kreuzen sich 45 
in der verlangert gedachten Achse des Stempels 5, 
beispielsweise unter einem Winkel von 90°, wie dies 
in der Figur 1 nur aus zeichnerischen GrGnden darge- 
stellt ist. 

Das Substrat 1 5 ist beispielsweise ein Dokument, so 
ein Ausweis, eine Banknote Oder allgemein eine ebe- 
ne FISche aus einem Kunststoff, einem Papier usw., 
das auf dervon der Arbeitsflache 9 abgewandten Fla- 
che des Substrats 15 wenigstens an einer vorbe- 
stimmten Stelle mit einem aus der Heissklebefolie 2 55 
ausgestanzten Etikett 17 (Figur 2) zu bekleben ist. 

Das Substrat 15 kann auch von einer nicht ge- 
zeigten Rolle als Band auf die Arbeitsflache 9 zuge- 



fuhrt werden und erst nach dem Aufkleben des Etl- 
ketts 17 auf die vorbestimmten Stelien mittels nicht 
gezeigter Mittel in eine vorbestimmte Form geschnit- 
ten werden. 

Zu Beginn des Aufklebevorgangs wird von der 
Vorratsrolle 1 unter einer leichten Vorspannung die 
Heissklebefolie 2 abgezogen und eben unterhalb der 
Platte 10 uber die Stanzmatrize 6 gefuhrt. Eine hier 
nicht gezeigte Steuereinrichtung bewirkt den Vor- 
schub der Heissklebefolie 2 jeweils urn einen Motiv- 
abstand, damit sich das nachste Motiv vorbestimmt 
ausgerichtet uber der Stanzfiffnung 13 bef indet. 

Auf ein Kommando der Steuereinrichtung wird 
anschliessend das Substrat 15 durch hier nicht ge- 
zeigte Mittel der Arbeitsf lache 9 zugefuhrt und festge- 
halten. 

Auf ein weiteres Kommando verschiebt die Fuh- 
rung 8 den Stempel 5 aus seiner in der Figur 1 dar- 
gestellten Ruhestellung in Richtung zur Arbeitsflache 
9. Die Heissklebefolie 2 wird zwischen der Stanzma- 
trize 6 und der Platte 10 eingeklemmt. Beim Durch- 
gang der Grundflache 11 durch die Stanzdffnung 13 
trennt die Schneidkante 14 ein in Form und Grosse 
durch die Grundflache 11 vorbestimmtes Etikett 17 
(Figur 2) mit dem Motiv aus der Heissklebefolie 2 ab. 

Der Stempel 5 (Figur 3) presst mittels der Platte 
10 das ausgesfcanzte Etikett 17 auf die vorbestimmte 
Stelle des Substrats 15. Die geheizte Platte 10 uber- 
tragt Warmeenergie auf das Etikett 17, wobei die 
Warme bis zur Kleberschicht 4 vordringt. Der Kleber 
schmilzt und verbindet sich mit dem Substrat 15. 
Nach einer vorbestimmten Zeit wird der Stempel 5 
wieder in seine Ruhestellung zuruckgezogen. Furbei- 
de Arbeitsgange, das Ausstanzen und das Aufkleben, 
dient der gleiche Stempel 5. 

Nach dem Erkalten des Klebers ist das Etikett 17 
(Figur 4) fest mit dem Substrat 1 5 verbunden. Das mit 
dem Etikett 17 beklebte Substrat 15 wird durch eine 
hier nicht gezeigte Vorrichtung von der Arbeitflache 9 
entfernt. 

Gegeniiber dem Stand der Technik verbindet die 
beschriebene Vorrichtung einen unmittelbarvor dem 
Aufkleben des Etiketts 17 durchzufuhrenden Stanz- 
vorgang zum Ausstanzen mit dem Aufkleben des Eti- 
ketts 17. Da die Etiketts 17 nicht, wie in der US-PS-4 
826 213 beschrieben, einzeln nacheinander auf ein 
Tragerband als Zwischentrager geklebt werden mus- 
sen, sondern direkt aus der Heissklebefolie auf das 
Substrat aufgeklebt werden, ergibt sich eine viel ge- 
nauere Positionierung der Etiketts 17 auf den Sub- 
straten 15 sowie eine schonendere Behandlung der 
vor dem Aufkleben empf indlichen Etiketts 1 7. Da kein 
teueres silikonisiertes Tragerband benotigt wird, ist 
die Vorratsrolle 1 bei gleicher Anzahl Etiketts 17 klei- 
ner, leichter und kostengunstiger. 

Damit die Etiketts 17 auf dem Substrat 15 eine 
gleichmassige vorbestimmte Haftkraft entwickeln, ist 
die Warmezufuhr zur Platte 10 (Figur 1) mit Vorteil 
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mittels eines hier nicht gezeigten Regenerates ge- 
steuert. Das Regelgerat istmiteinemTemperaturfuh- 
ler 1 8 verbunden, der die Temperatur der Platte 1 0 ab- 
tastet und dem Regelgerat allfallige Abweichungen 
von einer durch das Material der Kleberschicht 4 vor- 
bestimmten, am Regelgerat einstellbaren Solltempe- 
ratur der Platte 10 meldet. Das Regelgerat erhoht 
oder drosselt die Wfirmezufuhr derart, dass diese Ab- 
weichungen elnen mlnimalen Wert anstreben. 

Das Band der Heissklebefolie 2, aus der die Mo- 
tive ausgestanzt sind, wird beispielsweise auf einen 
hier nicht gezeigten Dorn aufgerollt und dem Abfall 
zugefuhrt. 

Vorteilhaft weisen der Stempel 5 und die Platte 
10 wenigstens einen Luftkanal 19 auf. Sobald die 
Grundflache 11 auf die Heissklebefolie 2 abgesenkt 
ist, wird von einem hier nicht gezeigten Mittel in den 
Luftkanalen 19 ein atmospharischer Unterdruck er- 
zeugt, damit das ausgestanzte Etikett 17 (Figur 2) 
nicht von der Platte 10 auf das Substrat 15 fallt und 
anschliessend in einer unkontrollierbaren Lage auf 
das Substrat 15 gefdebt wird. 

Kurz vor dem Abheben der Platte 1 0 vom aufge- 
klebten Etikett 17 wird der Druck in den Luftkanfilen 
19 (Figur 1) wieder dem Umgebungswert angegli- 
chen. Mit einem leichten Ueberdruck in den Luftungs- 
kanalen 19 wird mit Vorteil ein Trennen der Grundfla- 
che 11 von der Schutzschicht 3 unterstutzt. 

In der Ausfuhrung gemass der Figur 5 sind der 
Stempel 5 und die Platte 10 wiederum senkrecht zur 
Arbeitsflache 9 des Auflagers 7 verschiebbar. Ein 
Messer 20 begrenzt wenigstens die Grundflfiche 11 
der Platte 10 und weist auf der der Heissklebefolie 2 
zugewandten Seite eine Schneidkante 14 auf. Die 
Schneidkante 14 steht vorteilhaft urn ein vorbestimm- 
tes Mass, das hdchstens der Dicke der 
Heissklebefolie 2 entspricht, uberder Grundflache 11 
vor, wobei wahrend des Aufklebens der 
Heissklebefolie 2 das Etikett 17 (Figur 4), ohne das 
Substrat 15 zu verletzen, ausgestanzt wird. 

Die Heissklebefolie 2 ist unmitteibar (iber das zu 
beklebende Substrat 1 5 gespannt, das in einer vorbe- 
stimmten Lage auf der Arbeitsflache 9 liegt. Die hier 
nicht gezeigte Steuereinrichtung richtet jedes einzel- 
ne Motiv auf die zum Auf kleben vorbestimmte Stelle 
des Substrats 15 aus. 

Sobald das Messer 20 auf die Heissklebefolie ab- 
gesenkt ist, dringt die Schneidkante 14 durch die 
Schutzschicht 3 hindurch bis hdchstens in die Kleber- 
schicht 4 hinein, damit das Substrat 15 nicht bescha- 
digt wird, und stanzt das Etikett 17 (Figur 4) zum Auf- 
kleben auf das Substrat 15 aus. Die Grundflache 11 
(Figur 5) kommt jetzt in den Warmekontakt mit der 
Schutzschicht 3 der ausgestanzten Heissklebefolie 2 
und presst sie bis zum Aufschmelzen des Klebers auf 
das Substrat 15. 

Das Messer 20 mit der Schneidkante 14 kann di- 
rekt aus dem Stempel 5 Oder aus der Platte 10 in ei- 



nem Stuck gearbeitet sein. Vorteil hafter ist ein vom 
Stempel 5 abnehmbares Messer 20, beispielsweise 
in Form eines Zylinders, wie dies in der Figur 5 dar- 
gestellt ist, der verstellbar ist, damit die Hohe der 

5 Schneidkante 15 uber der Grundflache 11 auf das 
vorbestimmte Mass fest einstellbar ist. 

Mit Vorteil ist das Messer 20 gegeniiber dem 
Stempel 5 verschiebbar gelagert und wird von einem 
hier nicht gezeigten Mittel auf ein Kommando der 

10 Steuereinrichtung in Richtung zur Arbeitsebene 9 in 
seine Arbeitssteilung vorgeschoben, in der die 
Schneidkante 14 urn das vorbestimmte Mass uberder 
Grundflache 11 vorsteht. 

Beim Auf kleben presst der Stempel 5 die durch 

15 die Grundflache 11 vorbestimmte Flache der 
Heissklebefolie 2 auf das Substrat 15. WShrend des 
Auf heizens der Kleberschicht 4 wird das Messer 20 
in seine Arbeitssteilung gebracht und stanzt das Eti- 
kett 17 (Figur 4) aus. Anschliessend werden der 

20 Stempel 5 und das Messer 20 in ihre Ruhestellung zu- 
ruckgefahren. 

Mit Vorteil ist ein Niederhalter 21 vorgesehen, der 
die Platte 1 0 in einem ausreichenden Abstand umgibt 
und auf die Heissklebefolie 2 absenkbar ist. Der Nie- 

25 der halter 21 druckt die Heissklebefolie 2 unmitteibar 
vor dem Absenken des Stempels 5 auf die Stanzma- 
trize 6 bzw. direkt auf das Substrat 15, sichert ein fal- 
tenfreies Aufliegen der Heissklebefolie 2 und halt die 
Heissklebefolie 2 in ihrer Lage wahrend einer vorbe- 

30 " stimmten Zeit fest, bis das Auf kleben beendet ist. Zu- 
sammen mit dem Stempel 5 wird der Niederhalter 21 
wieder in die Ruhestellung zuruckgefahren. Die dazu 
notwendigen, hier nicht gezeigten Antriebe werden 
von der Steuereinrichtung mit den Bewegungen des 

35 Stempels 5 synchronisiert. 

Mit Vorteil sind der Stempel 5 (Figur 2) und die 
Platte 10 seitiich verschiebbar, so dass der Weg der 
Substrate 1 5 nicht unter das Band der Heissklebefolie 
2 geleitet werden muss. Unmitteibar nach dem Aus- 

40 stanzen des Etiketts 17 wird der Stempel 5 mit dem 
Etikett 17 uber die Ebene der Heissklebefolie 2 zu- 
ruckgezogen, so dass unbehindert von der 
Heissklebefolie 2 das Etikett 17 auf eine vorbestimm- 
te Stelle eines Substrates 15' (Figur 1) ausgerichtet 

45 werden kann, das ausserhalb der Stanzeinrichtung 
auf einem als Auflager 7 dienender Tisch 22 in der 
vorbestimmten Lage festgehalten ist. 

Beispielsweise ist die Fuhrung 8 auf einer Gleit- 
schiene als Arm 23 seitiich verschiebbar befestigt. 

so Ein hier nicht gezeigter Antrieb verschiebt den Stem- 
pel 5 in seiner Ruhestellung in der Fuhrung 8 auf dem 
Arm 23 zwischen wenigstens zwei vorbestimmten 
Stellungen. In der ersten Stellung, die z. B. durch ei- 
nen Stellring 24 als Anschlag definiert ist, ist der 

55 Stempel 5 zum Stanzen auf die Stanzoffnung 1 3 aus- 
gerichtet. In einer der anderen vorbestimmten Stel- 
lungen ist der Stempel 5 zum Aufkleben auf eine vor- 
bestimmte Stelle des Substrats 15' ausgerichtet. Ist 
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nur eine solche Stellung zum Auf kleben vorgesehen, 
ist sie z. B. mittels eines Klemmrings 25 als Anschlag 
vorbestimmt. 

In einer anderen Variante der Vorrichtung ist mit 
Vorteil eine Klebevorrichtung, die die Teile 5, 6, 8 und 5 
10 bzw. 5, 8 t 10 und 20 (Figur 5), die Vorratsrolle 1 
und die hier nicht gezeigten Elemente zum Fuhren der 
Heissklebefolle 2 umfasst, auf dem Arm 23 in alien 
Richtungen schwenkbar befestigt. Nicht gezeigte ge- 
steuerte Antriebe richten die Klebevorrichtung auf ei- w 
ne vorbestimmte, ebene und beliebig im Raum orien- 
tierte Stelle des auf dem Tisch 22 festgehaltenen 
Substrats 15' aus. 

Mit dieser Klebevorrichtung lassen sich vorteil- 
haftauch Substrate 15 (Figur4) mitdem Etikett 17 be- 15 
kleben, die ebene Teilflachen eines KSrpers sind. 

Bei diesen Klebevorrichtungen ist der Niederhal- 
ter 21 vorteilhaft eingesetzt, damit in jeder Lage der 
Klebevorrichtung die Heissklebefolie 2 glatt und fal- 
tenfrei uber das Substrat 1 5 bzw. uber die Stanzma- 20 
trize 6 (Figur 1) ausgebreitet ist 

Die Klebevorrichtung kann als manuell gefuhrte, 
tragbare Vorrichtung ausgestaltet sein, die mit Vorteil 
zum Auf kleben von kleinen Etiketts 17 eingesetzt 
wird, wenn das Etikett 17 nicht mit hoher Genauigkeit 25 
auf das Substrat 1 5 geklebt werden muss Oder falls ei- 
ne geringe Anzahl von gleichen Substraten 15 zu be- 
kleben sind. 

Zum Verschieben kann auch ein elektronischer 
schrittgesteuerter Antrieb verwendet werden. Der An- 30 
trieb fahrt jeweils eine der vorbestimmten Stellen 
durch AbzShlen der zuruckgelegten Schritte und 
durch Vergleichen mit einer vorbestimmten Schritt- 
zahl an. 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Auf kleben von Heiftklebefolien 
(2) auf ein auf einem Auf lager (7; 22) liegenden 40 
Substrat (15; 15') unter Anwendung von Warme 
und Druck mit einer geheizten, mittels eines so- 
wohl zum Ausstanzen als auch zum Aufkleben 
des Etiketts (17) eingerichteten Stempels (5), der 
mit einer zum Ausstanzen des Etiketts (17) die- 45 
nenden Schnittkante (14) versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft der Stempel (5) eine absenkbare Platte (10) 
mit einer parallel zum Substrat (15; 15) ausge- 
richteten, heizbaren ebenen Grundflache (11) 50 
aufweist, deren Berandung eine Schneidkante 
(14) aufweist, die beim Absenken der Platte (10) 
ein Etikett (17) aus der Heiftklebefolie (2) aus- 
stanzt, und die Platte (1 0) zum Aufkleben des Eti- 
ketts (17) auf eine Stelle des Substrats (1 5; 1 5') 55 
das Etikett (1 7) unter WSrmekontakt auf das Sub- 
strat (15; 15') prefit. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Schneidkante (14) durch ein die Beran- 
dung der heizbaren ebenen Grundflache (11) der 
Platte (10) begrenzendes Messer (20) gebildet 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad der Stempel (5) wenigstens einen in der 
Grundflache (11) mundenden Luftkanal (19) auf- 
weist und daft wenigstens vom Ausstanzen des 
Etiketts (17) bis zum Aufsetzen des Stempels (5) 
auf das Substrat (15 bzw. 15') im Luftkanal (19) 
ein Unterdruck herrscht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Schneidkante (14) des Messers (20) 
beim Ausstanzen des Etiketts (17) die Grundfla- 
che (11) urn ein vorbestimmtes Maft uberragt, 
das hochstens der Dicke derzu durchtrennenden 
Heiftkle befolie (2) entspricht. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft da Messer (20) mitdem Stempel (5) fest ver- 
bunden ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, daft de Stempel (5) 
ein Mittel zum Verschieben des Messers (20) ent- 
tang des Stempels (5) aufweist und daft nur beim 
Ausstanzen des Etiketts (17) die Schnittkante 

(14) die Grundflache (11) urn das vorbestimmte 
Maft uberragt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft eine Stanzmatrize (6) unter der 
Heiftklebefolie (2) angeordnet ist, daft die Stanz- 
matrize (6) und die Platte (10) mit der Grundfla- 
che (11) als Schneidwerkzeug ausgebildet sind, 
daft die Grundflache (11) ringsum mit der 
Schneidkante (14) begrenzt ist und daft beim 
Durchgang der Grundflache (11) durch eine 
Stanzoffnung (13) der Stanzmatrize (6) ein Aus- 
stanzen des Etikett (17) aus der Heiftklebefolie 
(2) erfolgL 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Substrat (15) unterhalb der Stanzmatri- 
ze (6) angeordnet ist, daft der Stempel (5) nur 
langs seiner Achse senkrecht zur Stanzmatrize 
(6) bewegbar und zum Absenken durch die 
Stanzoffnung (13) hindurch bis auf das Substrat 

(15) eingerichtet ist. 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekonnzeichnet, 

dafi der Stempel (5) senkrecht zu seiner Langs- 
achse verschiebbar ist und wenigstens zwei Stel- 
lungen aufweist, von denen eine erste Stellung 
des Stempels (5) zum Ausstanzen des Etiketts 
(1 7) auf einer vorbestimmten Stelle des Substrats 
(15')dient. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dad eine Klebevorrichtung, die mindestens aus 
dem Stempel (5), der Fiihrung (8), der Platte (10) 
und der Heiftklebefolie (2) besteht, zum Aufkle- 
ben des Etiketts (17) auf die vorbestimmte Stelle 
des Substrats (15 bzw. 15') gegenuber dem Auf- 
lager (7 bzw. 22) raumlich ausrichtbar ist. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 20 
spruche, 

dadurch gekonnzeichnet, dad der Stempel (5) 
zum Regeln der Oberflachentemperatur der 
Grundflfiche (11) einen Temperaturfuhler (18) 
aufweist. 



Claims 

1. Apparatus for sticking hot-setting adhesive foils 
(2) on to a substrate (1 5; 15') disposed on a sup- 
port (7; 22), using heat and pressure, with a heat- 
ed pressing member (5) which is designed both 
for stamping out and also for sticking on the label 
(17) and which is provided with a cutting edge 
(14) serving for stamping out the label (17), char- 
acterised in that the pressing member (5) has a 
lowerable plate (10) with a beatable flat bottom 
surface (11) which is oriented parallel to the sub- 
strate (15; 15') and whose edge portion has a cut- 
ting edge (14) which when the plate (10) is low- 
ered stamps a label (17) out of the hot-setting ad- 
hesive foil (2) and the plate (10), for sticking the 
label (17) on to a location on the substrate (15; 
15'), presses the label (17) in a condition of heat 
contact on to the substrate (15; 15'). 

2. Apparatus according to claim 1 characterised in 
that the cutting edge (14) is formed by a blade 
(20) which delimits the edge portion of the heat- so 
able flat bottom surface (11) of the plate (10). 

3. Apparatus according to claim 1 or claim 2 charac- 
terised in that the pressing member (5) has at 
least one air passage (1 9) which opens in the bot- 55 
torn surface (11) and that a reduced pressure ob- 
tains in the air passage (1 9) at least from the op- 
eration of stamping out the label (17) until the 



pressing member (5) is applied to the substrate 
(15 or 15'). 



6. Apparatus according to claim 4 characterised in 
that the pressing member (5) has a means for dis- 
placement of the blade (20) along the pressing 
member (5) and that it is only in the operation of 
stamping out the label (17) that the cutting edge 
(14) projects beyond the bottom surface (11) by 
the predetermined dimension. 



pendicularly to its longitudinal axis and has at 
least two positions of rich a first position of the 
pressing member (5) serves for stamping out the 
label (1 7) on a predetermined location on the sub- 
strate (15'). 

10. Apparatus according to one of the preceding 
claims characterised in that a glueing apparatus 
rich comprises at least the pressing member (5), 
the guide (8), the plate (10) and the hot-setting 
adhesive foil (2) can be spatially aligned relative 
to the support (7 or 22) for sticking the label (17) 
on to the predetermined location on the substrate 



4. Apparatus according to claim 2 or claim 3 charac- 
5 terised in that in the operation of stamping outthe 

label (17) the cutting edge (14) of the blade (20) 
projects beyond the bottom surface (1 1) by a pre- 
determined dimension which corresponds at 
most to the thickness of the hot-setting adhesive 
10 foil (2) to be severed. 

5. Apparatus according to claim 4 characterised in 
that the blade (20) is fixedly connected to the 
pressing member (5). 

15 



7. Apparatus according to claim 1 or claim 3 charac- 
25 terised in that a stamping die (6) is disposed un- 
der the hot-setting adhesive foil (2), that the 
stamping die (6) and the plate (10) with the bot- 
tom surface (11) are in the form of a cutting tool, 
that the bottom surface (11) is defined there- 

30 around by the cutting edge (14), and that, when 

the bottom surface (11) passes through the 
stamping opening (1 3) of the stamping die (6), the 
label (17) is stamped out of the hot-setting adhe- 
sive foil (2). 

35 

8. Apparatus according to claim 7 characterised in 
that the substrate (15) is arranged beneath the 
stamping die (6), that the pressing member (5) is 
movable only along its axis perpendicularly to the 

40 stamping die (6), and is designed to be lowered 
through the stamping opening (13) on to the sub- 
strate (15). 

9. Apparatus according to claim 7 characterised in 
45 that the pressing member (5) is displaceable per- 
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(15 or 15'). 

11. Apparatus according to one of the preceding 
claims characterised in that the pressing member 
(5) has a temperature sensor (18) for regulating 
the surface temperature of the bottom surface 
(11). 



Revendications 

1. Dispositif pour coller des feuilles collabies a 
chaud (2) sur un substrat (15 ; 15') situe sur un 
support (7 ; 22), en operant a chaud et sous pres- 
sion avec un poingon (5), age nee aussi bien pour 
un decoupage par poingonnage que pour un col- 
lage de I'etiquette (17) et qui est pourvu d'une 
arete de coupe (14) servant au decoupage de 
I'etiquette (17), caracterise en ce que le poincon 
(5) comporte une plaque (10) pouvant etre abais- 
see et pourvue d'une surface de base (11) plane, 
chauffable, orientee parallelement au substrat 
(15 ; 15') et dont le bord comporte une arete de 
coupe (14) qui, lors de la descente de la plaque 
(1 0), decoupe par poinconnage une etiquette (17) 
dans la feuille collante a chaud (2) et la plaque 
(10) applique, pour un collage de I'etiquette (17) 
en un endroit du substrat (15 ; 15'), I'etiquette 
(17), avec contact de chauffage, sur le substrat 
(15; 15'). 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que I'arete de coupe (14) est constitute par 
une lame (20) delimitant le bord de la surface de 
base plane chauffable (11) de la plaque (10). 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracte- 
rise en ce que le poincon (5) comporte au moins 
un canal d'air (1 9) debouchant dans la surface de 
base (11) et en ce qu'une depression regne dans 
le canal d'air (19) au moins depuis le decoupage 
de I'etiquette (17) par poingonnage jusqu'a rap- 
plication du poincon (5) contre le substrat (15 ou 
15'). 

4. Dispositif selon la revendication 2 ou 3, caracte- 
rise en ce que I'arete de coupe (14) de la lame 
(20) faitsaillie de la surface de base (11), lors du 
decoupage par poinconnage de I'etiquette (17), 
d'une distance predeterminee qui correspond au 
maximum a I'epaisseur de la feuille collante a 
chaud (2) a poingonner. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce que la lame (20) est reliee rigidement au poin- 
gon (5). 

6. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 



ce que le poingon (5) comporte un moyen pour 
deplacer la lame (20) le long du poingon (5) et en 
ce que, seulement lors du decoupage de I'etiquet- 
te (1 7) par poingonnage, I'arete de coupe (14) de- 
5 passe de la surface de base (11) de la distance 

predeterminee. 

7. Dispositif selon la revendication 1 ou 3, caracte- 
rise en ce qu'une matrice de poingonnage (6) est 

10 disposes en dessous de la feuille collante a 

chaud (2), en ce que la matrice de poingonnage 
(6) et la plaque (10) sont agencees avec la sur- 
face de base (11) sous ia forme d'un outil de de- 
coupage, en ce que la surface de base (11) est 

15 delimitee sur son pourtour par I'arete de coupe 

(14) et en ce que, lors du passage de la surface 
de base (11) a travers une ouverture de poingon- 
nage (13) de la matrice de poingonnage (6), I'eti- 
quette (17) est decoupee par poingonnage dans 

20 la feuille collante a chaud (2). 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en 
ce que le substrat (1 5) est dispose en dessous de 
la matrice de poingonnage (6), en ce que le poin- 

25 gon (5) est deplagable seulement le long de son 
axe perpendiculairement a la matrice de poingon- 
nage (6) et est agence pour se deplacer, lors de 
la descente a travers I'ouverture de poingonnage 
(13), jusqu'au substrat (15). 

30 

9. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en 
ce que le poincon (5) est deplagable perpendicu- 
lairement a son axe longitudinal et comporte au 
moins deux positions dont une premiere position 

35 du poingon (5) sert au decoupage de I'etiquette 
(17) par poingonnage en un endroit predetermine 
du substrat (15'). 

10. Dispositif selon une des revendications prece- 
40 dentes, caracterise en ce qu'un dispositif de col- 
lage, qui se compose au moins du poincon (5), du 
guide (8), de la plaque (1 0) et de la feuille collante 
a chaud (2), peut etre aligne dans I'espace par 
rapport au support (7 ou 22) en vue du collage de 

45 I'etiquette (1 7) a I'endroit predetermine du subs- 
trat (15 ou 15'). 

11. Dispositif selon une des revendications prece- 
dentes, caracterise en ce que le poincon (5) 

so comporte un capteur de temperature (18) pour 

une regulation de la temperature superf icielle de 
la surface de base (11). 
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